Fir die Drehbearbeitung einer Welle aus C15 mit einem

Rohteildurchmesser dr = 40 mm soll bei einer Schnittgeschwindigkeit von

Ve = 175 m/min und einem Vorschub f = 0,6 mm auf einen Durchmesser von d, = 33 mm abgedreht
werden. Das Abdrehen soll in 2 gleichmaRigen Zustellungen erfolgen. Durch einen weiteren
Schlichtschnitt bei vc = 325 m/min soll die

Welle auf Fertigteildurchmesser von de = 32 mm, bei einer maximalen vorgegebenen

Rauheit von Rimax = 4,2 um, abgedreht werden.

Folgende Schneidplatten mit entsprechenden Werkzeughaltern stehen lhnen zur
Verflgung:

Hartmetall P10, a =5°,y=6°,k=70°r:.=90°,A=0°r.=1,2 mm

Aufgabenstellung

a) Berechnen Sie fiir den Schruppschnitt die notwendige Drehzahl n, die Schnitttiefe ap,
die Schnittkraft F., die Vorschubkraft Fr und die Passivkraft F,.

b) Uberpriifen sie bitte ob bei einem verschlissenen Werkzeug unter Zuhilfenahme der
Korrekturfaktoren (Kyer = 1,3) die Maschinenleistung von P = 28 kW und einem
Wirkungsgrad von N= 0,8 fiir die gewahlten Schnittbedingungen ausreichend sind.

c¢) Im Schlichtschnitt soll die vorgegebene Rauheit von Rimax = 0,8 um moglichst
wirtschaftlich hergestellt werden. Wie hoch darf der Vorschub bei gegebener

Plattengeometrie maximal sein?



